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AOMT 1204..产品介绍

AOMT 1204..刀片介绍

澳克泰工具推出ASM90-AO12系列正型两刃方肩铣刀，该刀片采用螺旋式渐入切削刃设计，切削轻快，
搭配澳克泰自主设计槽型，切削刃强度大大提升，同时有效提升刀具性能。刀片均采用自主研发的基材和涂
层，适用各类材料组的加工，特别是在加工高温合金、钛合金以及不锈钢类材料具有显著优势，部分性能可
以达到国际一线品牌同等水平。

主偏角：精确90°正型方肩铣刀

刀片带螺旋刃设计，切削轻快，通用性好

刀片带修光刃设计，可以获得良好的表面粗糙度

刀片最大切深：apmax=11mm

丰富的圆角范围：R0.8, 1.2, 1.6, 2.0, 2.4, 3.1, 4.0，满足不同应用需求

ANPI NO.071

刀具特点

��°

渐入式切削，有效降低切削力

螺旋式刃口

R�.� R�.� R�.� R�.� R�.� R�.� R�.�
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AOMT 1204..客户收益

正型方肩铣刀
刀片圆角范围广泛: R0.8, R1.2, R1.6, R2.0, R2.4, R3.1, R4.0
刀片螺旋角设计
刀片强壮化设计

 PVD涂层技术
 减少涂层崩刃
 高耐磨性、抗高温性能好
 抗热裂温性能好

AP251U、AP351M全新超细晶硬质合金基体
基体组织均匀，强度高
抗裂纹扩展性能强

更长的刀具寿命
更高的稳定性能
更高的加工参数
减少崩刃的风险
提高生产效率、减低生产成本

适合各种工况
适合各种机床
适合各种材料

更高的加工参数
更长的刀具寿命

采用全新的刀片涂层后处理技术
降低刀片表面摩擦力
减少涂层剥落风险

刀体多样化设计
多种连接方式
多种齿距设计

更低的加工成本
更广泛的运用
更可靠的加工环境
更稳定的加工性能
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AOMT12 产品特点 客户价值

刀片类型：
刀片圆角范围：R�.�-R�.�

槽型：MM�（通用槽型）

材质：AP���U, AP���M, AP���M, AP���K, AP���S

刀体两种齿距：密齿和疏齿

刀体直径：φ��-��mm

四种接口
圆柱柄：Ф��-��mm     
侧固式：Ф��-��mm
芯轴式：Ф��-��mm
螺纹式：Ф��-��mm
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AOMT 1204..槽型牌号介绍

断屑槽特性

AOMT 1204..刀片

AOMT ������ER-MM�

AOMT ������ER-MM�

AOMT ������ER-MM�

AOMT ������ER-MM�

AOMT ������ER-MM�

AOMT ������ER-MM�

AOMT ������ER-MM�
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型 号
L IC S RE BS

P

AP���U AP���M AP���M AP���K AP���S

推荐使用工况

符号说明 良好工况 一般工况  

●标准库存产品   ▲目前为标准库存品，但将来会被新产品替换的产品

恶劣工况

M K S

尺 寸 牌号

用于中等加工工况

通用加工理想选择槽型

●标记：第一选择      ◐标记：第二选择 

槽型

MM�
通用型

刃口形状 应用场合

牌号应用

AP251U

AP351M

AP403M

AP251K

AP403S

PVD

PVD

PVD

PVD

P M K N S H

PVD

牌号 涂层
ISO材料组
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ASM90-AO12刀盘

ASM��-���-Z��-C��R-AO��-L���-C

ASM��-���-Z��-C��R-AO��-L���-C

ASM��-���-Z��-C��R-AO��-L���-C
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AOMT ��

刀盘型号 DC DCB LF LH APMX 内冷 Z 刀片型号

ASM��-���-Z��-W��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-W��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-W��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-W��R-AO��-C
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AOMT ��

刀盘型号 DC DCB LF LH APMX 内冷 Z 刀片型号
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ASM90-AO12刀盘

ASM��-���-Z��-A��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-A��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-A��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-A��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-A��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-A��R-AO��-C
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��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

�

�

�

�

�

�

��

AOMT ��

刀盘型号 DC DCB LF LH APMX 内冷 Z 刀片型号

φ��-�� SP������ �.�Nm

刀盘直径

尺寸(mm) 刀盘配件

螺钉型号 扳手

DT-TP��

扭力值

ASM��-���-Z��-M��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-M��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-M��R-AO��-C

ASM��-���-Z��-M��R-AO��-C
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AOMT ��

刀盘型号 DC CRKSLF APMXLH DCSFMS 内冷 Z 刀片型号



ASM90-AO12 成功案例

ASM90-AO12 技术资料
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工件名称：飞机结构件
加工材料：TC�
刀片型号：AOMT ������ER-MM� AP���S
刀盘型号：ASM��-���-Z��-W��R-AO��-C
加工内容：加工型腔
切削参数：Vc=��m/min, ap=�mm, ae=��mm, fz=�.��mm 
切削方式：湿切

报告来源：终端客户

刀具寿命/件

客户现有产品

澳克泰 +28%

直线斜坡铣削 螺旋斜坡铣削
刀具直径
  （D）
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最大斜坡角
        -A

最小长度
-L（mm）

最大切深
   (mm)

最小加工孔径
       （D）

最大加工孔径
      （D）

最大螺距
  （转）

最大斜坡角度“A”

最
大

切
深

L D

HD

�

�


